TEXNONIKOL SHINGLAS EGILUVCHAN CHEREPITSALARI MONTAJI BO‘YICHA QO‘LLANMA

1. Tom asosini tayyorlash

Egiluvchan cherepitsani terish uchun asosni
hozirlash

Egiluvchan cherepitsani terish uchun asos quruq,

Tomning karniz osmasini mustahkamlash

Tomning karniz osmasi metall karniz plankalar
bilan mustahkamlanadi. Ular maxsus tom mixlari

BUKMANG! yaxlit, gattiq va tekis bo‘lishi kerak. yordamida shaxmat tartibida 120-150 mm oraliq
- ) . . bilan, qo‘shilish joylarida esa 20-30 mm oraliq bilan
Katta yuzali to‘'shamani choklarni joy tashlab montaj mustahkamlanadi. Plankalar go‘shilish joyi 30-55
qgilish va taxtalar orasida 3 mm lik bo‘shliq goldirib mm ni tashkil etadi
hurpaygan mix yoki samorezlar bilan mustahkamlash 'E R ANDEREP (0020
tavsiya etiladi 15 (min 12) mm S Jopshiravehn)
DASTANI
SILKITING!

i\ Karniz
plankasi

Plankaning Karniz
egilish joyi plankasi

to'shama plankasi planka

To‘shama osti qoplamasini montaj qilish

To'shama osti qoplamasini tomning giyaligidan qat’iy nazar

uning butun maydoni bo‘ylab yotqizilishi kerak.

Yendovalarda (tom girralarini tutashtiruvchi joylarda) va

karniz osmalarida 0'z-0‘zini yopishtiruvchi ANDEREP

to’'shama osti qoplamasi yoki ayni shunday xususiyatlarga

ega boshga material o‘rnatiladi.

Nishabning golgan yuzasi mexanik tarzda mahkamlanadigan
ANDEREP to‘shama osti goplamasi yoki ayni shunday

xususiyatlarga ega boshga material bilan yopiladi*.

Qoplama asosga 200-250 mm oraligda maxsus ruxlangan

keng shlyapali mixlar yordamida mahkamlanadi.

fLj TEXHOHUKOND

Qo'shilish joylariga TEXNONIKOL FIKSER
mastikasi 1 mm dan oshmaydigan qalinlikda va
8-10 sm kenglikda yupga gatlamda surtiladi.

To'shama osti qoplama
mexanik ravishda

To‘shama osti qoplamasi
(0'z-0'zini yopishtiruvchi)

2. Qatorli cherepitsaning birinchi va keyingi qatorlarini mahkamlash qoidalari 3. Fronton osmani mustahkamlash

«Sonata» va «vestern» «Briks» narezka shakli

Uzun nishablarda gorizontal chizig bo'ylab narezka shakllari uchun

nivelirlashga qulay bo‘lishi uchun birinchi
gatorni terish nishab markazidan boshlanishi
tavsiya etiladi. JAZ, KANTRI va RANCHO
kolleksiyalarining egiluvchan cherepitsalarini
terishda gontlarning oldingi gatorga nisbatan
gorizontal siljish migdori 15 sm dan 85 sm .
gacha oraligda farqg gilishi mumkin. Gontlarni V
rangi bo‘yicha tanlab, tomda rasm hosil qilish

kerak emas. Ideal holatda tayyor bo‘lgan tom

Tomning fronton osmasi metall
ko‘ndalang kesilgan plankalar bilan
kuchaytiriladi, ular to‘'shama osti gatlam
ustiga 30-50 mm qo‘shilish bilan teriladi
va shaxmat tartibida 120-150 mm
masofa bilan, qo‘shilish joylarida esa
20-30 mm masofa bilan maxsus tom
mixlari yordamida mahkamlanadi.
Cherepitsani terishdan oldin fronton
plankaga 1 mm dan oshmagan qalinlikda
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«Akkord» narezka shakli
uchun

«Trio» va «qunduz dumi»
narezka shakllari uchun

4. Qatorli cherepitsani mahkamlash

Mixlarni to‘g‘ri goqish

Har bir gatorli cherepitsa tomning asosiga maxsus ruxlangan keng
shlyapali mixlar yordamida mahkamlanadi, ularning soni giyalik

nishabining burchagiga bog‘lig.

Diggat! JAZ, KANTRI va RANCHO
seriyalarining cherepitsalari montajida mix
bir vagtning o'zida cherepitsaning ikkita
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tarkibiy gismi qo‘shilish joyini mahkamlashi
kerak. Ishlab chigaruvchi zavod mixlarni

" 25 mm

aniq kuzatiladigan rasmga ega bo‘Imasligi
kerak. Material tomga mavhum, badiiy

ko‘rinish beradi.

Pastki girrada shakldor bo‘rtiglarga ega
narezka shakllari uchun cherepitsaning

birinchi gatori karniz cherepitsasining

dastlabki (boshlang‘ich) tasmasi ustidan,
pastki girradan 1-2 sm chetga chiqarib
teriladi. Montaj diagonal tasmalar yordamida

amalga oshirilishi kerak. Ikkinchi gator i cherepitsaning kengligiga, gorizontal
nishab markazidan, gulbargning yarmigacha Fil % chiziglaming oraligi esa 5 ta

o’ngga yoki chapga siljish bilan montaj ,I'T 7 cherepitsaning taxminiy balandligiga
qilinadi. Uchinchi qator boshidan tanlangan ~s S (80 sm) to‘g'ri keladi. Belgilash
yo‘nalishga garab ikkinchisiga nisbatan s chiziglari fagatgina yo'naltiruvchi

gulbargning yarmigacha o‘ngga yoki chapga

siljish bilan teriladi.

uchun

uchun

vazifasini bajaradi. Ular cherepitsani
mixlash uchun nishon bo‘la olmaydi.

mastika surtish, gontning yuqori burchagini esa kesib qo‘yish kerak.

Nishabni belgilash

Belgilash chiziglari yo‘naltiruvchi vazifasini bajaradi va TEXNONIKOL
SHINGLAS cherepitsasini gorizontal va vertikal chiziq bo‘ylab
tekislashda yordam beradi. Bu tomga biron bir element chigib turgan
yoki giyalikning geometriyasi
buzilgan joylarda aynigsa muhim.
Vertikal chiziglarning oralig'i gatorli

goqgishda mo'ljal bo‘ladigan belgi chizig‘ini
cherepitsaning old yuzasiga qayd qiladi.

Boshlang‘ich tasmani mahkamlash

Boshlang‘ich tasmani o‘rnatish
uchun universal konyok-karniz
cherepitsasi yoki qatorli cherepitsa
kesmasi (gulbarglari kesilgan gont)
go'llaniladi. Karniz cherepitsasi
bukilish joyidan 1-2 sm joy tashlab
metall karniz plankalar ustiga
yopishtiriladi va mixlanadi.

«Ajdar tishi» narezka shaklida

boshlang‘ich tasma oldindan kesib qo‘yilmagan qatorli cherepitsadan
yotgiziladi. Terishda teskari tomonga TEXNONIKOL FIKSER
mastikasi 1 mm dan oshmagan qalinlikda surtiladi.

mixlar uchun montaj tasmasi
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5. Nishablarning va tomning tepa girrasini hozirlash

Birinchi uslub

Ushbu usul bo‘yicha nishablarning
va tomning tepa girrasini hozirlash
uchun konyok-karniz cherepitsasini
perforatsiya chiziglari bo‘yicha uch
gismga bo‘linganda hosil bo‘ladigan
konyok cherepitsasidan foydalaniladi.

Qirra. Qirraga chiquvchi gatorli
cherepitsa qo‘shni nishablar orasida
0,5 sm kenglikdagi oraliq qoldirib
kesiladi. Konyok cherepitsasini
terish pastdan tepaga garab
bajariladi. Oldindan gismlarga
ajratilgan cherepitsaning har bir gismi
to'rttadan mix (har bir tomondan
ikkitadan) bilan qogiladi, bunda
tepadagi qism pastdagi gismni
mahkamlagan mixlarni berkitishi
kerak.

Konyok (ikki yogga nishab
tomning tepa qirrasi). Cherepitsani
yotqizish ushbu hududda ko‘proq
esuvchi shamol yo‘nalishiga teskari
tomondan boshlanadi. Qolgan
jihatlarda tom tepa qgirrasida
cherepitsani montaj qilish nishab
girrasidagi kabi usul bo‘yicha
bajariladi.

Ikkinchi uslub

«Qunduz dumi», «trio», «sonata», «briks» va
«ajdarho tishi» narezka shakllari uchun konyok
cherepitsasini gatorli cherepitsadan kesib

olish mumkin. Cherepitsaning orqa tomoniga
0'z-0'zini yopishtiruvchi gatlam bo‘lmagan
joylarda yotgizish vagtida qo‘shimcha ravishda
mastika surtiladi. Qolgan jihatlarda qgirra/
konyoklar montaji konyok-karniz cherepitsasi
ishlatiladigan montajga aynan o‘xshash.

Diqggat! Yilning sovuq vagtlarida (+5

°C dan past haroratda) yoriglar paydo
bo‘lishining oldini olish uchun konyokni gatorli
cherepitsadan (Klassik va Fin seriyalari)
kesib olingan elementlardan yotgizish
chog‘ida montajdan oldin har bir elementni
sun’iy ravishda gizdirilgan (~30-40 °C) 10 sm
diametrli metall quvurda egilishni hosil qilish
tavsiya etiladi.

T T T T T T
ko'proq esuvchi
shamol yo'nalishi
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"ajdarho tishi" "sonata"
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konyok-karniz
trio cherepitsasi

A — ko'rinadigan gism 1
B — yopiladigan qism

6. Tutashuvlarni amalga oshirish

Tutun va ventilyatsiya quvurlari
germetizatsiyasi uchun yendova goplmasidan
yoki korroziyaga garshi qoplamali metalldan
bichiq tayyorlanadi. Olingan bichiglar ma’lum
’joylarda bukiladi yoki kesiladi. TEXNONIKOL
yendova goplmasining butun orga tomoniga

1 mm dan oshmaydigan qalinlikda
TEXNONIKOL FIKSER mastikasi surtiladi.

Tasma devorda kamida 300 mm ga
chigariladi. Dastlab old bichiq gatorli
cherepitsaga chiqgarib montaj gilinadi. So‘ngra
chap va o‘ng bichig montaj gilinadi, ular
cherepitsa ostiga kiritiladi.

Eng oxirida tashgi bichig montaj gilinadi.
Montajda suv pog‘onaligi tamoyiliga rioya
qilish kerak. Chapdan, o‘ngdan va orga
tomondan 8 sm kenglikdagi tarnovni
hozirlash kerak. Qatorli cherepitsa bir-biriga
ulangan joylarni o‘z-o'zini yopishtiruvchi
gatlam 10 sm kenglikda bo‘lmagan

yerlarda 1 mm dan oshmaydigan qalinlikda
TEXNONIKOL FIKSER bitum mastikasi bilan
yelimlash va suvni tortish uchun burchaklarini
kesib go'yish kerak. Qiyalikka ko‘ndalang
joylashgan, kesimi 500x500 mm dan ortiq
tutun va ventilyatsiya quvurlariga ularning
ortida gor to‘planib qolishining oldini olish
uchun tarnovcha o‘rnatish tavsiya etiladi.

Ko'p qatlamli cherepitsa

20 sm

H

20 sm

7. Yendovani tayyorlash

Ochiq usul

Germetik

Tutashuv plankasi }E

Galtel

Yendova qoplamasi

20 sm 30 sm

N
&

20 sm 20 sm
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Yendova o'qi bo‘ylab o'z-0'zini
yopishtiruvchi ANDEREP to‘shama osti
goplama yuzasiga gorizontal chiziq
bo'ylab 2-3 sm siljish bilan TEXNONIKOL
yendova qoplamasi o‘rnatiladi. Yendova
goplamasining teskari tomoniga uning
butun perimetri bo‘ylab 1 mm dan
oshmaydigan qalinlikda va 10 sm kenglikda
TEXNONIKOL FIKSER bitum mastikasi
surtiladi. Yendova goplamasining old
tomoniga har 20-25 sm masofada 2-3 sm
siljish bilan maxsus tom mixlari qoqiladi.

Qatorli cherepitsa yendova goplamasining
yuzasiga teriladi va tom girrasi o'qi (1)
tomonga kesish chizig‘igacha (3) montaj
gilinadi. Tepa gismida har bir cherepitsa
go‘shimcha ravishda tom mixlari (2)
yordamida mahkamlanadi. Yendovaning
markaziy o‘gidan (1) 30 sm masofada
maxsus mixlarni gogmaslik kerak.
Shundan keyin chilvir (otbivka) yordamida
ikkita bo‘rlangan chiziq (3) tortiladi. So‘ngra
gatorli cherpeitsa chiziq bo‘yicha kesiladi.
Yendovada suvni tortish uchun har bir
cherepitsani kesish (4) kerak va o‘z-0zini
yopishtiruvchi gatlam bo‘lmagan joylarda
teskari tomoniga 1 mm dan oshmaydigan
galinlikda va 10 sm kenglikda

gilishi mumkin.

TEXNONIKOL FIKSER mastikasini
surtish kerak (5). Yendova tarnovining
kengligi bino yoki inshoot joylashgan
joyiga garab 5 sm dan 15 sm gacha farq

Kesish usuli

Dastlab gatorli cherepitsaning montaji tomning
giyaligi kamroq bo‘lgan nishabdan undan tikroq
qgiyalikli nishabni kamida 30 sm ga yopib bajariladi.
Tepa gismida har bir cherepitsa qo‘shimcha
ravishda tom mixlari (2) yordamida mahkamlanadi.
Yendovaning markaziy o‘gidan (1) 30 sm masofada
maxsus mixlarni gogmaslik kerak. Tomning qgiyaligi
kamroq bo‘lgan nishablarning barchasi shu

tarzda yopiladi. So‘ngra tomning tikroq giyalikli
nishabda bo'r chizig'i (3) tortiladi. Bo'r chizig‘idan
(3) yendovaning markaziy o‘qigacha (1) bo‘lgan
masofa 7-8 sm ni tashkil etadi. Tikroq nishabdagi
cherepitsa bo'r chizig‘i bo‘ylab kesiladi. Yendovada
suvni tortish uchun har bir cherepitsani kesish (4)
kerak va 0‘z-0'zini yopishtiruvchi gatlam bo‘lmagan
joylarda teskari tomoniga 1 mm dan oshmaydigan
galinlikda va 10 sm kenglikda TEXNONIKOL
FIKSER mastikasini surtish kerak (5).

FIKSER
MASTIKAS|





